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WYSOKA WYDAJNOSC

I NIEZAWODNOSC

Urzadzenia Speedtec® sg dedykowane
odbiorcom przemystowym stosujagcym wiele
metod spawania. Dzieki modutowe;j
konstrukcji, matym rozmiarom i obnizonej
wadze sg tatwe do przemieszczania.
Zastosowanie nowoczesnej technologii
inwertorowej oraz czestotliwosci 32kHz
umozliwia precyzyjng kontrole witasnosci
tuku oraz kilkakrotne zwiekszenie predkosci
spawania w porownaniu do zrodet
analogowych.

Charakterystyka zrédta moze by¢ tatwo
dostosowana poprzez zmiany
w oprogramowaniu, ktére mogg byc¢
dokonane w czasie rzeczywistym. Szeroki
zakres programow synergicznych
dostarczanych w standardzie umozliwia
tatwe ustawianie parametréw spawania
i doskonate rezultaty niezaleznie od
materiatu, ktéry ma by¢ pospawany.
Urzadzenia Speedtec® uzyskujg wysokie
parametry robocze przy jednoczesnym
znacznym obnizeniu poboru energii.
Program, ktérym sg objete: ,Lincoln Electric’'s
Green Initiative” pozwala zdecydowanie
ograniczy¢ pobor energii, co wptywa

pozytywnie na srodowisko i réwnoczesnie
ogranicza koszty eksploatacji urzadzenia.
Urzadzenia Speedtec® moga zostac
wyposazone w specjalny uchwyt LincGun®
z joystick’iem, ktory umozliwia regulacje
parametrow.

Zestawy spawalnicze Speedtec® dostepne
sq z parametrami wyjsciowymi 400A@80%
oraz 500A@60% badanymi w temperaturze
otoczenia 40°C. Posiadajg programy
synergiczne do spawania stali weglowych,
stopowych, aluminium, drutami litymi
i proszkowymi, metodg MIG/MAG. W
standardzie posiadaja rowniez mozliwosc
spawania metodami Lift TIG oraz MMA.
Dzieki intuicyjnej obstudze funkcji podajnika
i logicznie utozonym menu uzytkownika,
regulacja parametréw spawania jest bardzo
prosta.

SPEEDTEC®-zwieksz wydajnos¢ procesow
spawania stosujac technologie inwertorowg
Lincoln Electric.
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THE SPEED

www.lincolnelectric.pl

ZALETY:

v Doskonate
charakterystyki tuku
podczas spawania metodami MIG/MAG, MMA
i TIG.

v Perfekcyjny start tuku
i jego wiasnosci

v Szeroki wachlarz funkciji

pozwalajacy na precyzyjny doboér parametrow.

v Cyfrowe wskazniki
umozliwiajace ustawianie parametréw przed

spawaniem i ich kontrole w trakcie pracy.

v Pamieé¢ oSmiu
indywidualnych
procedur spawania
mozliwos¢ zapisania specyficznych trybow

pracy.

v Technologia
inwertorowa

oszczedzajaca pobor energii.

v Zprojektowane wg
zasad Lincolna

solidne i niezawodne.

v Trzy lata pelnej
gwarancji bez limitu
pracy!

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green
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DANE TECHNICZNE- ZRODLA

Produkt Indeks Napiecie zasilania, Zabezp. Waga Wymiary Klasa Zgodnos¢é
wspétczynnik mocy (kg) WxSzxD (mm) ochrony
Speedtec®
4008 alecitel okt 25R EN 60974-1
o 50 476x305x600 1P23 EN 60974-10
Speedtec® Bt ROHS
500S K14052-1 40A
Produkt | Indeks Sr. drutu | Liczba | Pred. pod. | Waga : Tryb spawania Funcje
(mm) | rolek | drutu | (kg) Wvgyml')ary
(m/min) Rl MIG: wolny wylot drutu, test gazu/
drutu, wypetnienie krateru, wyptyw
gazu przed i po spawaniu,
MMA, TIG, MIG Synergia: spawanie punktowe, predko$¢
LF45 K14072-1 0.8-1.6 4 1.0-20 17 440x270x636 L i
Fe, SS, Al, FCW dOjaZdOWG.
Inne: pamie¢, elektroniczna
indukcyjno$¢, komunikacja ArcLinc®

PARAMETRY WYJSCIOWE

AKCESORIA

LF45- PANEL STEROWANIA

Pred. podawnia drutu/
Amperomierz

Napiecie spawania/ korekta
ponad lub ponizej bazy
synergicznej

Egg.r%tigtﬂredkosm Regulacja napiecia tuku
Tryb pracy, indukcyjno$¢
(CV), HotStart/

ArcForce(CC), pamigé

Szczegoétowa informacja o
programie spawania i
informacje diagnostyczne

Kontrolka stanu aktualizacji

Podtaczenie
uchwytu MMA Parametry startu i wygas-

zania tuku, opcje przycisku

Gniazdo podtaczenia
sterowania uchwytu
(réwniez Push-Pull)

Podtaczenia
chtodzenia uchwytu

Podtaczenie uchwytu spa-
walniczego

Dystrybutor Lincoln Electric:

Produkt | Zakres Zasilanie@ cykl Cykl pracy w 40°C | Max.nap. na Indeks Opis =
pradu (A) pracy biegu jatow. K14074-1 Podwozie
Speedtec® 400S K10420-1 Ptyn chtodzacy Acorox (2x5l)
- i ®
IS0 171 kKVA @ 80% O a0 K14067-1 Chtodnica Cool Arc® 45 :
5 _ 400 ’ o ’ > K10349-PG-X Przewody zespolone, chtodz. powie-
TIG 12,8 KVA@ 80% | 400A26,0V/80% | 73 Vdc r280m: X3 Sl CHlol :
K10349-PGW-X Pr_ze.w.ody./ zespolone, chtodz. ciecza.
MIG/MAG | 20 - 400 16,2 kVA @ 80% 400A/34,0V/80% X=3;5,10;15m
o K10413-360GC-4M LG360GC 4m z joystick'iem
Speedtec® 5005 K10413-420GC-4M | LG420GC 4m z joystick'iem
390A/35,5V/100% K10413-505WC-4M LG505WC 4m z joystick'iem
MMA 24,0 kVA @ 60% ;
’ 500A/40V/60%
5 — 500
390A/25,5V/100% Polska: Holandia :
TIG 18,4 kVA @ 60% y 73 Vdc Lincoln Electric Bester Lincoln Smitweld
S00A/30V/60% Tel : +48 74 64 61 100 Tel : + 3124 3522 911
e.mail : infopl@lincolnelectric.eu e.mail : infoni@lincolnelectric.eu
390A/33,5V/100%
MIG/MAG | 20 - 500 23,3 kVA @ 60% 500A/39V/60% = Belgia: _ Norwegia :
Lincoln Smitweld Belg S ksperten AS

Tel : +32 54 334212
e.mail : infobe@lincolnelectric.eu

Dania:

Lincoln Electric Nordic

Tel :+ 45 86 26 51 00

e.mail : jtimmer@lincolnelectric.eu

Finlandia :

Lincoln Electric Nordic

Tel : +3+35 8 10 52235 00
e.mail : jtimmer@lincolnelectric.eu

Francja:

Lincoln Electric France

Tel :+33 232 1140 40

e.mail : infofr@lincolnelectric.eu

Niemcy :

Lincoln Electric Deutschland
Tel :+49 2102 713960

e.mail : infode@lincolnelectric.eu

Wiochy :

Lincoln Electric Italia

Tel : +39 010 754 111

e.mail : infoit@lincolnelectric.eu

Tel : +47 22 08 00 94
e.mail : infono@lincolnelectric.eu

Portugalia :
Electro Arco
Tel : +351 21 238 7300

Rosja:

Lincoln Electric Russia

Tel : +7 (495) 660-94-04

e.mail : russia@lincolnelectric.eu

Hiszpania :

Lincoln KD

Tel : +34 93 685 96 00

e.mail : infoes@lincolnelectric.eu

Szwecja :

Svetskompaniet AB

Tel : +46 (0) 320 211710

e.mail : infose@lincolnelectric.eu

UK/ Irelandia :

Lincoln Electric UK

Tel : +44 114 287 2401

e.mail : infouk@lincolnelectric.eu

www.lincolnelectric.pl
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